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An electrically powered hand-held grinder has the grinding wheel (16) clamped 
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rapid action mechanism. 
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(14) which is transmitted to the g grinding wheel (16). 
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(5) Schnellspanneinrichtung fur scheibenformige Bearbeitungswerkzeuge von Elektrowerkzeugen 

Bei bekannten Schnellspanneinrichtungen fur den besag- 
ten Zweck wird der am Bearbeitungswerkzeug anliegende 
Spannflansch dadurch vom Einspanndruck fur das Werk- 
zeug entlastet, daft als Rollkdrper ausgebildete Sttitzmittel 
willkurlich in einem Ausweichraum bewegbar sind. Die neue 
Schnellspanneinrichtung soil unter Vermeidung rollender 
und in einen Ausweichraum bewegbarer Stutzmittel erne 
geringere Bauhohe ermoglichen. 

Die Be- und Entlastung des Spannflanschs (14) mit dem bzw. 
vom Einspanndruck fur das Bearbeitungswerkzeug erfolgt 
mit Hilfe von korrespondierenden, an der Spannmutter (10) 
und am Spannflansch (14) angebrachten Schanzen (17, 18). 
Diese werden durch als Kniehebel (11) ausgebildete Sperr- 
elemente im Einspannzustand des Bearbeitungswerkzeugs 
■ an einer Relativbewegung zueinander gehindert. Durch Dre- 
hen des Stellrings (13) knicken die Kniehebel (1 1 ) aus, so daB 
eine Relativbewegung zwischen Spannflansch (14) und 
Spannmutter (10) mdglich ist und unter der Wirkung der Axi- 
alkraft eintritt. 



FIG.2 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Schnellspannein- 
richtung gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Durch die EP 02 31 500 A2 ist eine Vorrichtung zum 
Idsbaren Befestigen eines scheibenfdrmigen Werkzeugs 
bekannt, bei der der am Werkzeug anliegende Spann- 
flansch dadurch vom Einspanndruck fur das Werkzeug 
entlastbar ist, daB als Rollkorper ausgebildete, in einen 
Raum zwischen der Arbeitsspindel und dem Spann- 
flansch eingebrachte Stutzmittel quer zu ihrer Stiitz- 
richtung willkurlich in einen Ausweichraum bewegbar 
sind. 

Als Rollkorper ausgebildete und in einen Ausweich- 
raum bewegbare Stiitzmittel fuhren axial gesehen zu 
einer relativ groBen Bauhdhe des iiber die Ebene des 
Bearbeitungswerkzeugs uberstehenden Teils der Vor- 
richtung. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Schnellspanneinrichtung der gattungsgemaBen Art mit 
vergleichsweise geringer axialer Bauhohe zu schaffen, 
urn einen mdglichst kleinen Winkel (Schleifwinkel) zwi- 
schen der Ebene der scheibenfdrmigen Bearbeitungs- 
werkzeuge und der gedachten Verbindungslinie von der 
Peripherie des Bearbeitungswerkzeuge zur Unterkante 
der Schnellspanneinrichtung zu erzielen. Ein moglichst 
kleiner Schleifwinkel ist z. B, bei Winkelschleifern von 
WichtigkeiL 

Diese Aufgabe ist erfindungsgemaB mit den kenn- 
zeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. 

Weiterbildungen und zweckmaBige Ausgestaltungen 
der Erfindung sind in den Unteranspruchen gekenn- 
zeichnet. 

Die Erfindung wird im nachstehenden anhand der 
Zeichnung, die ein Ausfuhrungsbeispiel mit drei Kniehe- 
beln schematisch veranschaulicht, erlSutert 

Es zeigen: 

Fig. 1 einen Schnitt durch die Schnellspanneinrich- 
tung, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Schnellspanneinrich- 
tung langs des Schnittes A- A durch Fig. 1, 

Fig. 3 den Spannflansch im Schnitt, 

Fig. 4 den Stellring im Schnitt, 

Fig. 5 eine Frontansicht der Kniehebel mit einem 
Kniehebel in perspektivischer Darstellung, 

Fig. 6 die Rtickstellfedern, 

Fig. 7 einen Schnitt durch die Spannmutter. 

Wie insbesondere die Fig. 3 bis 7 erkennen lassen, 
umfaBt die Schnellspanneinrichtung eine Spannmutter 
10, drei Sperrelemente in Form von Kniehebeln 1 1, drei 
Schraubenfedern 12, einen Stellring 13 und einen 
Spannflansch 14, der zusammen mit dem aus Fig. 1 er- 
sichtlichen Gegenflansch 15 das scheibenformige Bear- 
beitungswerkzeug 16, z. B. in Form einer Schleifscheibe, 
zwischen sich aufnimmt. 

Die Spannmutter 10 ist mit Schanzen 17 (Keilen) ver- 
sehen, die mit an der der Spannmutter zugekehrten Sei- 
te des Spannflanschs 14 angebrachten Schanzen 18 
(Keilen) korrespondieren. 

Wie Fig. 2 zeigt, weist der Stellring 13 an seinem In- 
nenumfang drei raumlich gegeneinander versetzte 
(120°) nasenfdrmige Ansatze 19 auf, welche den in der 
Spannmutter 10 mittels Zapfen 11' drehbar gelagerten 
Kniehebeln 1 1 als Betatigungsglieder zugeordnet sind 
Der Stellring 13 steht unter der Ruckstellwirkung von 
drei Schraubenfedern 12, die sich jeweils einerseits an 
einer am Stellring 13 angebrachten Barriere 21 und an- 
dererseits an einem Anschlag 22 des Spannflanschs 14 
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oder gegebenenfalls an der Spannmutter 10 abstutzen. 

Der eine Teil U" jedes Kniehebels liegt an einer pas- 
senden Ausnehmung 10' der Spannmutter 10 an, der 
andere Kniehebelteil 11'" stiitzt sich an einer passenden 
5 Ausnehmung 14' des Spannflanschs 14 ab. Im einge- 
spannten Zustand des Bearbeitungswerkzeugs 16, also 
bei mit dem Einspanndruck fur dieses Werkzeug bela- 
stetem Spannflansch 14, werden die drei Kniehebel 1 1 
durch die nasenformigen Ansatze 19 des Stellrings 13 in 

10 der Strecklage gehalten, zweckmaBigerweise mit einer 
Tendenz zum Ausknicken. Damit wird eine Relativdre- 
hung des Spannflansches 14 zur Spannmutter 13 verhin- 
dert, weil sich deren Schanzen 17, 18 (Gegenkeile) in 
einer wirksamen Verkeilposition befinden. In dieser Po- 

15 sition weisen der Spannflansch 14 und die Spannmutter 
10 axial in einen gewissen Abstand voneinander auf. 
Beim Ausfuhrungsbeispiel sind lediglich die beiden un- 
teren Kniehebel in dieser Lage dargestellt, der obere 
hingegen in der Ausknicklage. 

20 Soli der Spannflansch 14 vom Einspanndruck fur das 
Bearbeitungswerkzeug 16 entlastet werden, so ist der 
Stellring 13 in Pfeilrichtung gegen die Ruckstellkraft der 
Schraubenfedern 12 zu verdrehen. Dadurch gelangen 
die nasenformigen Ansatze 19 in die Ausbuchtung 24 

25 der Kniehebel 11, so daB die Kniehebel ausknicken und 
deren Teil 11" nach auBen gegen die Innenseite des 
Stellrings 13 zu ausweicht Diese Lage der Kniehebel ist 
durch den oberen Kniehebel veranschaulicht. Dadurch 
kann der Spannflansch 14 unter dem EinfluB der Axial- 

30 kraft (axiale Vorspannung) eine Relativbewegung zur 
Spannmutter 10 ausfuhren, derart, daB er sich dieser in 
axialer Richtung nahert Infolge des sich dadurch erge- 
benden Abstands zwischen der Spannflanschebene und 
der dieser zugeordneten Ebene des Bearbeitungswerk- 

35 zeugs 16 laBt sich die Spannmutter 10 manuell leicht 
Idsen und demnach ein Wechsel des Bearbeitungswerk- 
zeugs 16 problemlos vornehmen. Die Kniehebel 11 kon- 
nen dabei entweder als lose ineinandergreifende Teile 
11" und U'" ausgebildet oder aber gelenkig miteinan- 

40 der verbunden sein. 

Beim Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 1 und 2 sind 
an der Spannmutter 10 drei raumlich urn ca. 120° zuein- 
ander versetzt angeordnete Schanzen bzw. Keile 17 an- 
gebracht, dementsprechend drei korrespondierende 

45 Schanzen bzw. Keile 18 am Spannflansch 14. Gegebe- 
nenfalls konnen auch nur zwei oder mehr als drei Schan- 
zen 17 bzw. 18 vorgesehen sein. Es ist auch mdglich, die 
Schanzen 17 und 18 auf verschiedenen Radien der 
Spannmutter und des Spannflanschs anzubringen. 

50 Fig. 1 zeigt die Schnellspanneinrichtung mit auf den 
Gewindezapfen 25 der Arbeitsspindel 26 eines Winkel- 
schleifers aufgeschraubter Spannmutter 10 und fest ver- 
spanntem Bearbeitungswerkzeug 16, das heiBt, in Ruhe- 
position des Stellrings 13. Mit 27, 28 sind zwei O-Ringe 

55 bezeichnet und 29 stellt einen Sicherungsring dar. 

Patentanspriiche 

1. Schnellspanneinrichtung ftlr scheibenfQrmige Be- 
60 arbeitungswerkzeuge von Elektrowerkzeugen, be- 
stehend aus einer Spannmutter und Spannflan- 
schen, von denen einer zusammen mit der Spann- 
mutter den Einspanndruck fur das Bearbeitungs- 
werkzeug iiber an ihren einander zugewandten 
65 Flachen angebrachte korrespondierende Schanzen 
aufbringt, die durch wenigstens ein Sperrelement 
an einer Relatiwerschiebung zueinander gehindert 
sind und dieser Hinderungszustand durch Betati- 
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gen eines Stellrings gegen eine Ruckstellkraft auf- 
hebbar ist, dadurch gekennzeichnet, daQ das 
Sperrelement als Kniehebel (11) ausgebildet ist, auf 
den ein an der Innenseite des uber Federn (12) am 
Spannflansch (14) abgestfltzten Stellrings (13) an- 5 
gebrachter nasenfdrmiger Ansatz (19) einwirkt,der 
den Kniehebel (11) in der Verspannposition des 
Stellrings (13) in Strecklage halt 

2. Schnellspannvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daQ sie mit drei in Umfangs- 10 
richtung des Stellrings (13) urn 120° zueinander 
versetzt angeordneten Kniehebeln(ll) ausgeriistet 
ist, mit denen drei am Innenumfang des Stellrings 
(13) angebrachte nasenfdrmige Ansatze (18) zu- 
sammenwirken. 15 

3. Schnellspanneinrichtung nach den Anspriichen 1 
und 2, dadurch gekennzeichnet, daQ die Kniehebel 
(11) radial wirkend angeordnet und in der Spann- 
mutter (10) gelagert sind. 

4. Schnellspanneinrichtung nach den AnsprQchen 1 20 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daQ die vom Stell- 
ring (13) in Strecklage gehaltenen Kniehebel (11) 
mit Tendenz zum Ausknicken in dieser Position 
gehalten sind. 

5. Schnellspanneinrichtung nach den Anspriichen 1 25 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daQ die Spannmut- 
ter (10) und der Spannflansch (14) jeweils mit drei 
Schanzen (17, 18) versehen sind, die paarweise zu- 
sammenwirken. 

6. Schnellspanneinrichtung nach einem der vorher- 30 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daQ 
der Stellring (13) Ober die Federn (12) an der 
Spannmutter (10) abgestdtzt ist. 


Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 35 
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